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+ Generatory wieloczestotliwosciowe
generator MS sonxGEN 5.0, przeznaczony do stosowania przy czestotliwosciach 20, 30 i 35 kHz

+ Zgrzewanie z regulacja predkosci
jakos¢ zgrzewania, zapewniajgca najwyzsza wytrzymatos¢ spoin na dziatanie wysokich obcigzen

+ Wydtuzona droga przemieszczenia
410 mm, ustawiana w sposéb bezstopniowy z automatycznym wykrywaniem punktu aktywacji

+ Maszyna bez ugie¢
opatentowana technologia MS paralliCer® zapewniajgca najwyzszy poziom bezpieczenistwa
procesu zgrzewania ptaszczyzn rownolegtych przy wysokich wartosciach sity zgrzewania

+ Integrowanie w trybie inline
petnozakresowy zewnetrzny uktad sterowania w postaci bramki MS sonxWARE Gateway

+ Precyzja
serwonaped MS preciSer® zapewnia wyjatkowg precyzje, powtarzalnosc i bezpieczenstwo
procesu zgrzewania, oraz wyzszg wytrzymatos¢ spoin

+ Zintegrowana proba rozciggania
opatentowane rozwigzanie, faczace zgrzewanie z kontrolg przy uzyciu gniazda pomiaru sity

5onxTOP cenesis

+ Certyfikat zgodnosci z dyrektywg GMP
identyfikowalno$¢ elementéw w potaczeniu z systemem MS sonxWARE Trace Advanced

LATWOSC OBSLUGI

+ Interfejs uzytkownika
maksymalna tatwos¢ obstugi dzieki intuicyjnej koncepcji obstugi w 15 jezykach

+ tatwa parametryzacja
prosta integracja procesow obrobki wstepnej i zaawansowanej w ramach procesu zgrzewa-
nia za pomoca MS Sequence bez koniecznosci posiadania wiedzy programistycznej

+ Uktad sterowania I/0
prosta integracja proceséw niezaleznych od zgrzewania, np. kontroli elementdw, za pomo-
cg MS Logical Assistant bez koniecznosci posiadania wiedzy programistycznej

+ tacznosé
taczenie urzadzen w cyfrowe sieci komunikacyjne za pomocg magistrali polowej oraz
systemow EtherCAT, Profinet, Ethernet i Ethernet IP, zgodne z koncepcja Przemyst 4.0

-+ Monitorowanie procesu
kompleksowe monitorowanie procesu technologicznego, potgczone z odczytem i zapisem
jego parametrow

+ Konserwacja zdalna
dostep do maszyny za pomocg systemu MS sonxWARE Remote

POTENCJALNE OSZCZEDNOS'CI
+ Spadek kosztéw produkcji

3 powody (+ wiecej)

+ Spadek wspotczynnika wybrakéw

wzrost wspotczynnika produkeji czesci dobrych z 91% do 99,6% p rZ e m aWi aj a C e Z a

+ Sterowanie wydajnoscig produkcji
skrécenie czasu cyklu maszyny o maks. 25%

* Evr?iigligzigize stopnia neutralnosci klimatycznej i redukcja zuzycia surowcéw poprzez obni- Z a k u p e m m a S Zy n y
seryjnej MS sonxTOP

Zzenie poziomu emisji CO2 0 maks. 80%



